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Thermoaktive Betonfertigteile

E

BETONFERTIGTEILE |

Die Diskussion der letzten Jahre, wie bei der Klimatisierung von Gebéuden Energie und auch Emissionen eingespart werden konnen, be-
schrankte sich oft darauf, Gebédude in dicke Styropor- oder Faserplatten einzupacken. Bei Neubauten wird derzeit oft auf die teure Passiv-
bauweise gesetzt. Bei beiden Varianten wird aber — auch nach der Meinung von vielen Fachleuten — der Bewohner dieser Gebzude und seine
Anspriiche an ein entsprechendes Raumklima iibersehen. Auch sind diese Bauweisen verhaltnismaBig teuer in der Herstellung, sodass Ein-
sparungen sich erst nach vielen Jahren rechnen kdnnen. Im Gewerbebau hat sich in den letzten Jahren das System der Betonkernaktivierung
durchgesetzt, bei dem fléchige Bauteile des vorhandenen Baukorpers als Heiz- und KiihIflichen genutzt werden konnen.

Herstellen des Rohrregisters

Bei solchen Systemen mit Betonkernaktivie-
rung werden die Decken und teilweise auch
die Wande mit im Beton verlegten, wasser-
fihrenden Rohrsystemen versehen. Diese
Rohrsysteme kdnnen den umgebenden
Beton entsprechend erwdrmen oder abkih-
len, sodass die flachigen Bauteile zur
Raumtemperierung verwendet werden kon-
nen. Je nach Verlegeart der Rohrsysteme
wird der Beton als Wérme- und Kalte-

speicher (mittige Verlegung) oder fiir reakti-
onsschnellere Temperierung (oberfléchen-

nahe Verlegung) genutzt.

Die Vorteile solcher Systeme sind:
Wegfall von Heizkérpern und dadurch
Zugewinn an Raumflache
groBe Flachen fir induktive Klimatisie-
rung statt lokal begrenzter Heizkérper
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Nach dem Einlegen der Rohrregister in die Palette folgt der Einbau der Bewehrung.

keine Staubverwirbelungen wie bei
herkémmlichen Heizsystemen und
daher besonders geeignet fiir
Allergiker

keine Zugluft oder Luftbewegungen
durch Klimaanlagen

keine Austrocknung der Raume durch
Heizkérper oder Klimaanlagen und
somit gesunderes Raumklima
aufgrund niedriger Vorlauftempe-
raturen fir alle Niedertemperatur-Heiz-
systeme und regenerative Energie-
systeme geeignet (Solarthermie /
Geothermie etc.)

Fertig vorbereitete Paletten mit Rohrregister und Bewehrung
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Aufgrund der Ausfishrung wurde die Beton-
kerntemperierung bisher in fast allen Féllen
in Ortbetonbauweise ausgeschrieben und
ausgefihrt, sodass dieser Markt fir die
Fertigteilindustrie bislang weitgehend ver-
schlossen blieb.

Das neue Lotter-Roth-Thermosystem versetzt
Betonfertigteilwerke in die Lage, ohne Um-
stellung der bisherigen Produktionsabléufe
unkompliziert thermoaktive Betonbauteile
herzustellen. Hierbei wurde bei der Ent
wicklung besonderen Wert darauf gelegt,
dass die sténdig wechselnden Grundrisse
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Betonierte thermoaktive Elementdecke

und Abmessungen sowie flexible Handha-
bung bei Aussparungen und Einbauteilen
im Fertigteilwerk im Rahmen der normalen
Produktionsabldufe abgedeckt sind.

Das Lotter-Roth-Thermosystem ist eine ober-
flachennahe Bauteilaktivierung, das heift,
dass die wasserfihrenden Rohrsysteme un-
terhalb der Bewehrung angebracht sind
und somit eine verhéltnismé&Big schnelle An-
passung der Temperaturen gewdhrleistet
ist.

Mit einer modernen Steuerungselektronik
ist es somit méglich, Decken und Wénde
zum Heizen und zum Kihlen zu verwenden
und iber das ganze Jahr ein gleichmaBi-
ges Raumklima durch Strahlungsenergie zu
erreichen. Durch den Einsatz regenerativer
Energiequellen oder Niedertemperatur-
heizungen kann so eine entsprechende,
nachhaltige Energieeinsparung und ein
ganzjdhrig angenehmes Raumklima er-
reicht werden.

Die Bauwirtschaft setzt heutzutage auf-
grund der Anforderungen an eine hohe
Ausfihrungsqualitat und kurze Bauzeiten in
starkem Mafe auf vorgefertigte Bauteile.
Das Lotter-Roth-Thermosystem ermdglicht
die Vorfertigung thermoaktiver Betonfertig-
teile, sodass die Vorteile der Vorfertigung
und eines modernen, energiesparenden
Klimatisierungssystems im Fertigteilwerk
kombiniert werden kénnen.

Auf der Baustelle werden die Fertigteile wie
bisher verlegt und kénnen anschlieBend
von einer Fachfirma an die Heiz- bzw. Kiihl-
systeme angeschlossen werden. Die auf-
wendige Verlegung auf der Baustelle und
die damit verbundene Gefahr der Bescha-
digung entfallen.

Das patentierte Lotter-Roth-Thermosystem
beruht auf Abstandhalterleisten aus speziel-
len Kunststoffen, die auch einen Einsatz
nach F?0-Vorgaben erméglichen und die
die horizontale und vertikale Lage der Rohr-
systeme sichern.
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Dariber hinaus sind diese Kunststoff-
schienen auch zugleich Abstandhalter fiir
die untere Bewehrung, sodass keine weite-
ren Bauteile hierfir bendtigt werden.

In diese Leisten wird das spéter wasserfiih-
rende Rohr eingelegt, wobei es durch die
spezielle Ausfihrung wahrend der Herstel-
lung der Rohrregister und auch wdhrend
der Herstellung des Fertigteils ohne weitere
Anbauteile gehalten wird.

Durch die einzelnen Schienen ist es mdg-
lich, alle anfallenden Querschnitte bei
Fertigteilen (Schrégen, Aussparungen etc.)
darzustellen. Einbauteile kénnen ohne gro-
Ben Aufwand beriicksichtigt werden.

Sinnvollerweise werden die Rohrregister
auBerhalb der Paletten gefertigt, um die
Produktionsabldufe nicht durch die Mon-
tagearbeiten zu behindern. Montage-
rahmen und -hilfen sorgen fir eine unkom-
plizierte Herstellung und schitzen die
Rohre vor Beschddigungen. Die fertigen
Rohrregister werden nach der Herstellung
im Fertigteilwerk in die Palette eingelegt.
Danach folgt wie gehabt der Einbau der
Bewehrung sowie das Betonieren der
Fertigteile.

Durch die Fertigung der Rohrregister im
Fertigteilwerk bleibt die gewiinschte Vielfalt
und Flexibilitét in der Fertigung erhalten.
Vorgefertigte Standardmodule wiirden eine
zu starke Beschréinkung bedeuten. =
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